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Asignaturas

Asignaturas
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Investigacion N
Control. ] Operatﬂ,a Optimizacién y Control. Trabajo Final de Ingenieria Industrial
Instrumentacion Ele ctrotec‘nia Instrumentacion y Control.
y Control. Maauinas ¥ | Mecénica de los Fluidos.
Mecdnica de los Elégtricas
Fluidos. )
DOCENTES: Ruiz, Roberto Ricardo
Rusin, Diego Herndn
OBJETIVOS: Objetivos

El alumno deberd, a lo largo del desarrollo de la asignatura:

« Adquirir una serie de conocimientos tedricos-practicos respectos
de los distintos métodos de fabricacién de piezas y mediante el
empleo de distintas tecnologias.

» Adquirir el conocimiento hdsico necesario, con la suficiente
profundidad, tal que le permita la adquisicién de nuevas
técnicas o métodos para resolver los problemas que se le
planteen.

+ Integrar los conocimientos adquiridos a los fines de que forme
su criterio y desarrolle su creatividad, a la vez que adquiera un
minimo de experiencia.

CONTENIDOS MiNIMOS:

Méguinas y herramientas, mecanizado de piezas, corte, doblado,
estampado y forja. Electroerosién. Operaciones unitarias de la
industria regional.

METODOS PEDAGOGICOS:

El desarrollo de la asignatura se hara mediante el dictado de clases
tedricas, explicativas, con el apoyo del empleo de material
didacticos (proyeccién a través de equipos multimedios, proyeccién
de trasparencias, diapositivas, videos, folietos y catalogos técnicos
v bibliografias especifica) y realizacion de trabajos practicos que se
desarrollaran en forma simultédnea y coordinada las clases tedricas,
gue ayuden a la comprensién de los problemas y/o temas
fundamentales que se desarrollarén en los mismos.

El Programa Analitico estd Iintegrado por cinco partes
fundamentales y generales.

Conformacién por arranque de

Parte I . Temas 1 al 11
viruta.

Parte II | Conformacion por moldeo Tema 12

Parte III anfgrmacmn por deformacién Temas 13 al 18
plastica.

Temas 7, 18 y 19
Tema 20

Parte IV | Conformaciones especiales.
Operaciones unitarias basicas de
Parte V la industria regional.
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METODOS PEDAGOGICOS

PARTE I
Clases Tebricas
Clases explicativas de los conceptos que contemplan los procesos
productivos de conformacién de piezas por arranque de viruta,
proyeccién de filminas, por equipos de multimedios, diapositivas y
uso de folletos catdlogos técnicos de las magquinas y
herramientas empleadas en cada caso.
Trabajos Practicos (TP)
Los TP relacionados a esta parte son dos, donde se desarrollan
procesos de fabricacién de piezas por arranque de viruta (uno
para baja produccién y otro para alta produccién) se haran segtn
guia confeccionada a tal efecto, proveyéndose folleterias,
catdlogos y lista de bibliografia a emplearse en cada caso. Los
mismos consisten en la determinacion de materias primas
empleadas, secuencia de operaciones, seleccion de equipos,
herramientas, determinacién de costos.

PARTE 11
Clases Tedricas
Clases explicativas de los temas que contemplan los procesos
productivos de conformacién de piezas por moldeo utilizando
material didéctico de apoyo como proyecciéon de filminas,
proyeccién por equipos multimedios, diapositivas, folletos vy
catdlogos técnicos de las maquinas y herramientas empleadas
en los diferentes procesos de fundicién que se trate.
Trabajos Prdcticos (TP)
Se desarrollaréd un TP referente a los procesos de fabricacién de
piezas por moldeo, gue se hard segln guia confeccionada a tal
efecto, proveyéndose folleterias, catdlogos v lista de bibliografia a
emplearse en cada caso. Los mismos consisten en la
determinacién de caracteristicas de materias primas empleadas,
secuencia de operaciones, seleccidn de equipos, herramientas,
determinacién de costos y confeccidn de lay-out del proceso.
Los alumnos contardn con piezas sobre las cuales deberan
realizar [os proyectos de construccién.
Para esta etapa estéd contemplada una visita a un taller de
fundicién local con el objetivo de fijar conocimientos y adquirir
experiencia.

Parte 111
Clases Teédricas
Clases explicativas de los temas que contemplan los procesos
productivos de conformacién de piezas por deformacién plastica,
procesos en frio 0 en caliente, utilizando material didactico de
apoyo como proyeccién de multimedios, filminas, videos, folletos
catalogos técnicos de las maéquinas y herramientas empleadas
en los diferentes procesos de deformacion que trate el tema.
Trabajos Practicos
Se desarrollaran ejemplos de aplicacion en la determinacién de
los parametros utilizados en la fabricacion de piezas por los
diferentes métodos de conformacion por deformacion pléstica,
que se hara segin guia confeccionada a tal efecto, proveyéndose
folleterias, catdlogos v lista de bibliografia 2 emplearse en cada
caso. Los mismos consisten en Ia determinacion  de
caracteristicas de materias primas empleadas, secuencia de
operaciones, calcuios de esfuerzos, - seleccidn de equipos y
herramientas.
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METODOS PEDAGOGICOS

PARTE 1V
Clases Tedricas
Clases explicativas de los conceptos que contemplan los procesos
especiales de conformacién de piezas, utilizando equipos de
proyeccion de multimedios, filminas, diapositivas, folletos
catdlogos técnicos de las maquinas y herramientas empleadas
en cada caso.
En esta parte, el desarrollo del tema so/dadura, contara con la
participacién de un docente invitade quién colaborara con el
dictado, mediante clases conferencias.

PARTE V

Clases tedricas

Clases explicativas de los temas referentes a lineas de produccién
y componentes aplicados a los distintos tipos de industria
regional, fabricacién de piezas, utilizando equipos de proyeccién
de multimedios, fliminas, revistas, folletos y catdlogos técnicos
de las maquinas y herramientas empleadas en cada caso. Se
instruird a los alumnos respecto a los pardmetros fundamentales
del control de procesos, técnicas de secados y célculo de costas,
utilizando datos de lo existente en el mercado regional.

METODOS DE EVALUACION:

Trabajos Practicos: La evaluacién de los trabajos practicos se
hard, en forma oral, vy sobre los trabajos propuestos, con la
intencién de medir el grade de reflexién y claridad del
razonamiento, asi como del conocimiento aplicado a la resolucién
de los problemas planteados.

Examen Parcial: Realizado en forma escrita, sobre temas teéricos
y practicos, con el objetivo de evaluar conocimientos generales y
especificos de los diferentes temas de la asignatura y cuyo
resultado de las calificaciones serdn considerados en el régimen de
regularizacion y aprobacién final de la materia.

Examen final: El alumno serd sometido a un examen final, con
Tribunal Evaluador, con el fin de evaluar si el nivel conocimientos
alcanzado responde a los considerados en los objetivos de la
catedra.

PROGRAMA ANALITICO:

TEMA 1: Introduccién, objetivos y generalidades

Objeto de la Tecnologia de los Procesos de Produccidn,
Consideraciones sobre la actividad del Ingeniero, de construccién y
manufactura. Procesos bdsicos de fabricacién. Materias primas,
propiedades, forma, control vy recepcién. Problemas que se
presentan en la fabricacidn de piezas. Documentacion técnica a
elaborar

TEMA 2: Herramientas de corte

Metales y aleaciones para conformacion por arranque de viruta.
Procedimientos empleados. Caracteristica de trabajo de las
herramientas de corte. Materiales para herramientas de corte.
Movimientos fundamentales de corte. Significado, dimensiones e
influencia de los angulos de las herramientas.
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PROGRAMA ANALITICO

TEMA 3: Formacion de viruta

Formas de virutas. Rompevirutas. Fuerza especifica de corte, su
variacién en funcién del dngulo de posicidn del filo y del avance.
Formacion de la viruta. Teoria de Merchant. Velocidad de corfe.
Criterios para su seleccién. Curvas de produccion. Velocidad de
corte econdémica y de méxima produccidn. Causas y criterios de
desgaste de las herramientas Lubricantes y refrigerantes empleados
en el mecanizado.

TEMA 4: Tornes

Torno paralelo. Descripcidn y utilizacion de las distintas partes.
Accionamiento. Cadena cinemdtica. Movimientos manuales y
automaticos. Accesorios. Estudio detallado de las operaciones
elementales del torno. Clasificacién y tipos de tormnos. Tornos
semiautomaticos. Tornos automaticos. Tornos especiales Trabajos
realizados en distintos tipos de tornos.

TEMA 5: Fresadora. Taladradoras y Alesadoras

Caracter{sticas del mecanizado con fresas. Fresas. Tipos.Ventajas
de cortes multiple. Operaciones elementales de fresado. Maguinas
fresadoras. Descripcion y operaciones. Fresadoras horizontales,
verticales y universales. Cadena cinematica. Divisor universal.
Aplicacion. Tallado de engranajes. Estudio detallado de las
operaciones de fresado. Parametros de disefio de una herramienta
de fresar. Maquinas creadoras de engranajes. Brocas. Formas,
tipos y movimientos caracteristicos. Velocidades de corte y avance.
Esfuerzos sobre la herramienta. Potencia necesaria. Maquinas
Taladradoras. Clasificacién y aplicaciones. Mandrinadoras.
Descripcion de las operaciones. Trabajos tipicos. Herramientas para
mandrinado.

TEMA 6: Limadora. Cepilladora. Mortajadora, Brochadora
Operaciones de limado. Caracteristica del mecanizado. Movimientos
fundamentales. Maquinas limadoras, tipos. Sistemas de
accionamiento. Cadena cinematica. Cepilladora y mortajadora.
Caracteristicas y aplicaciones. Movimientos fundamentales. Estudio
detallado de las operaciones de limado, cepillado y mortajado.
Principio de brochado. Herramientas y tipos de maquinas.
Construccién de una brocha vy célculo de esfuerzos que soportan.
Tipos de brochados

TEMA 7: Roscadoras y sierras

Descripcion de la operacién de roscado. Tipos de roscados.
herramientas para roscar. Maquinas roscadoras, tipos vy
aplicaciones. Cabezales roscadores. Sierras para corte de metales,
clasificacién. Tipes de corte. Herramientas empleadas en la
operacion y seleccién de ia mismas.

TEMA 8: Mecanizados con Abrasivos

Caracteristica de la operacion. Méquinas empleadas. Muelas
abrasivas, tipos y constitucién. Clasificacion de los abrasivos y de
los aglomerantes. Normas correspondientes. Principales
aplicaciones. Operaciones de rectificado. Maqguinas rectificadoras:
descripcién y clasificacion. Estudio detallado de las operaciones.
Rectificacién de engranajes. Operacién de afilado.
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PROGRAMA ANALITICO

TEMA 9: Unidades auténomas de mecanizados

Descripcién y  aplicaciones. Componentes de una UAM.
Herramientas. Maquinas de mecanizado automatico. Lineas
Transfer, caracteristica y aplicaciones

TEMA 10: Control Numérico y aplicaciones

Introduccién vy conceptos fundamentales de C.N. Ventajas e
inconvenientes del sistema. Aplicaciones generales. Clasificacidn y
caracteristicas de maquinas gobernadas por C.N. Sistemas de
accionamiento, 6rganos de mando y control de las maquinas-
herramientas C.N. Estructura del C.N.C. Captadores de posicion.
Puntos de referencias, ejes y movimientos y formas de valorar los
desplazamientos. Generalidades de la programacion de los ciclos
operativos del C.N. Centros de Mecanizados. Conceptos de sobre la
aplicacién robética.

TEMA 11: Electroerosidon — Mecanizado especiales

Principio del mecanizado por electroerosion. Aplicaciones.
Descripcién de las mdquinas. Electrodos utilizados. Dieléctricos.
Veloc. de trabajo y rendimiento. Conformacion por método
ultrasénico. Principios bésicos y aplicaciones. Mecanizados por haz
electrénico, electroquimico v por chorro de plasma.

TEMA 12: Conformacién por moldeo

Aplicaciones y caracteristicas de [a conformacién por moldeo.
Operaciones fundamentales de la fundicidn. Procedimientos
empleados. Caracteristicas de los metales y aleaciones conformadas
por moldeo. Arenas y terras de fundicién: caracteristicas,
propiedades y clases. Moldeo a mano: aplicaciones, secuencia de
operaciones, disefio de modelos, noyos y moldes. Calculo de colada.
Presibn metalostdtica. Disefic de piezas fundidas. Moldeo
mecénico, aplicaciones y mdaq. de moldear. Moldeo en coquilla,
caracteristica, moldes, ventajas e inconvenientes. Fundicién a
presién, caracteristica y aplicacion. Hornos de fundicién.

TEMA 13: Laminacién

Laminacién en frio y en caliente, caracteristicas y aplicaciones.
Materiales y aleaciones empleadas en los productos [aminados.
Lingotes, palanquillas v colada continua. Fuerzas que actuan y
deformaciones que se producen durante el laminado. Potencia
requerida. Arrastre del tocho. Tipos y clasificacién de laminadores.
Fabricaciéon de tubos sin costura. Métodos de fabricacion:
Mannesman , paso el peregrino, y rodillos cénicos. Fabricacién de
tubos con costura. Métodos de conformacién y soldaduras.

TEMA 14: Trafilacion

Descripcion del proceso de trafilado. Estudio de los esfuerzos.
Fabricacidon del alambre. Banco de trafilado. Procesos auxiliares.
Hileras. Calculo de reducciones. Tratamientos térmicos intermedios.
Trafilacion de cobre. Tubos de acero, cobre y latdn al aire.

TEMA 15: Proceso de extrusién

Extrusion. Principio del proceso. Aplicaciones. Métodos directo,
inverso vy mixto. Ferroso y no ferroso. Presiones y velocidades. Por
presién v por impacto. Tipos de prensas. Metales extruibles. Perfiles
obtenidos. Extrusién de acero. Lubricantes y hornos.
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PROGRAMA ANALITICO

TEMA 16: Forja

Forja: Definiciones y conceptos fundamentales. Operaciones de
forja. Foria libre v con estampa. Prensas y martinetes. Rebaba,
disefio y funcién. Disefio de la pieza forjada. Disefio y construccién
de estampas. Materiales empleados.

TEMA 17: Estampado en frio de la chapa

Descripcién del proceso. Deformaciones y tensiones. Presidn
necesaria. Prensachapas, su funcién Relacién de forma entre el
recorte y la pieza terminada. Embutido, métodos aplicados.
Matrices simples y compuestas. Velocidad de trabajo. Lubricantes
empleados en el proceso. Tratamientos superficiales y térmicos.
Prensas mecdnicas e hidraulicas, de simple, doble y triple efecto.
Maquinas especiales.

TEMA 18: Pulvimetalurgia

Generalidades y descripcién del métode. Aplicaciones. Ventajas y
limitaciones. Disefioc de piezas. Fabricacion de polvos metdlicos.
Compresidn  en fric de los polvos. Proceso de sinterizado.
Compresién en caliente. Acabado y tratamientos finales.

TEMA 19: Soldadura

Mecanismos de unién de los metales por soldadura. Tipos y
limitaciones. Métodos de soldaduras: por presion, fusién y
resistencia. Soldadura por arco, tipos, electrodos y metal de
aporte. Seleccién de equipos, elecirodos y accesorios. Téchicas de
soldadura. Soldadura con gas. Aplicaciones, y técnica del método.
Equipos que se utilizan. Consideraciones elementales para el uso y
manejo de equipos. Soldadura con termita. Técnica y aplicaciones.
Soldadura por presién. Soldadura por resistencia. Descripcién del
proceso. Soldadura a tope, por puntos y con costura. Equipos,
técnicas, aplicaciones y limitaciones. Soldadura dura y blanda.
Aleaciones y fundentes. Técnica y aplicaciones. Limitaciones del
método. Soldaduras especiales, de acero inoxidables, fundicién gris,
aluminio, etc. Control de las soldaduras. Seguridad en la soldadura.

Tema 20: Operaciones unitarias bdsicas de la__ industria
regional

Consideraciones generales. Operaciones basicas. Caracteristica del
proceso de las industrias regionales. Materia prima, tipos Yy
aplicaciones. Maquinas y equipos utilizados en los procesos.
Herramientas, clasificacion. Automatisme empleados y control de
procesos. Estandarizacién y comercializacién.
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